MS 500

KLEJ DO WYKLADZIN PCW I LVT

o

KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

DANE TECHNICZNE:

=]

Nr. art. 0999
BAZA: MS polimery modyfikowane silanem E ;
POSTAC: gesta ciecz
BARWA: popielaty
GESTOSC: 1,6 kg/dm?
CZAS UKLADANIA: ok. 90 minut,

(przy 23°C/50% wilgotnosci powietrza)

PRZYDATNOSC:

6 miesiecy od daty produkciji

WIELKOSC OPAKOWANIA: | 7.5kgi12 kg

WLASCIWOSCI:

MS 500 to nowoczesny, jednokomponentowy klej na bazie
polimeréw modyfikowanych silanami (MS), przeznaczony
do montazu wyktadzin PCW, gumowych oraz paneli LVT.
Gotowy do uzycia, wodoodporny, o wysokiej wytrzymatosci
poczatkowej i koricowej. Cechuje sie odpornoscia na wgnie-
cenia, elastycznoscia i trwatoscia spoiny. Moze by¢ stosowa-
ny zaréwno wewnatrz, jak i na zewnatrz pomieszczen.

ZASTOSOWANIE:

Do trwatego klejenia wyktadzin z PCW, linoleum, kauczu-
kowych, wyktadzin ze sztucznej trawy oraz paneli LVT
— na odpowiednio przygotowanych podfozach chtonnych
i niechtonnych.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, nosne, réwne oraz
wolne od zanieczyszczen mogacych ostabi¢ przyczepnosé
(takich jak oleje, farby, resztki kleju czy gips). W razie potrzeby
zaleca sie gruntowanie podtoza gruntem poliuretanowym,
np. RENOPRIMER PU-150, PU-112 w przypadku jego wzmoc-
nienia lub w przypadku podciagania wilgoci RENOPRIMER
PU-290 Turbo, PU-200 lub PU-300.

NAKLADANIE:

Klej nanosi¢ zebata szpachla odpowiednia do rodzaju
wyktadziny, w temperaturze 20°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza okoto 65%. Po natozeniu wyktadziny nalezy ja
lekko docisnaé, zwracajac uwage, aby klej catkowicie pokry-
wat spodnig warstwe materiatu. Po zakonczeniu prac, pozo-
staty klej w opakowaniu nalezy zabezpieczy¢ przed do-
stepem wilgoci, szczelnie przykrywajac powierzchnie, np.
folig aluminiowa.

WAZNE WSKAZOWKI:

Zabrudzenia powstate podczas prac oraz narzedzia czysci¢
stosujac PU Cleaner. Klej cechuje fatwos¢ usuwania, nawet
po kilkunastu godzinach.

MAGAZYNOWANIE:
Przechowywac¢ w oryginalnie zamknietym opakowaniu
w temperaturze od 5°C do 25°C.

ZUZYCIE:
Zuzycie w zaleznosci od klejonej wyktadziny.

Rodzaj podtogi: Uzebienie: Zuzycie:

Wyktadziny kauczukowe B1, B2 450 - 550 g/m*
Wyktadziny PCW A1, A2 300 -400g/m*
Panele winylowe B9 900 - 1100 g/m*

W zakresie rozwigzywania trudnych problemoéw i produktéw o specjalnych wymaganiach, ktérych nie obejmuje niniejsza karta techniczna,
zapewniamy naszym Klientom wiasna fachowa pomoc doradcza. Z chwilg wydania przez nas nowej karty technicznej niniejsza karta traci swa waznosc¢.




